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(54) Title: STERILE NON-ADHESIVE COMPRESS 
(54) litre: COMPRESSE NON ADHERENTB STERILE 
(57) Abstract 

The invention concerns a sterile non-adhesive compress comprising an open-meshed soft fabric, said fabric comprising yams coated 
with a cohesive but non-adhesive gel so as to leave the meshes substantially open, and it is characterised in that the gel is formed by a 
highly plasticised hydrophobic elastomeric matrix containing a dispersion of a hydrocolloid hydrophile panicles. The invention is useful 
for dressings. 

(57) Abrege* 

Elle est du type comprenant un nssu flexible a mailles ouvertes, ledit tissu comprenant des fits qui sent enrobes par on gel cohesif et 
non adherent de facon a kisser les mailles cssenuettement non obturees, et elle est caractensee en ce que le gel est forme d'une matrice 
elastomerique hydrophobe fortement plastifiee et con tenant une dispersion de particules hydrophiles d'un hydrocollolde. Application 
notamment aux panscments. 
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Compresse non adherente sterile 

La presente invention concerne line compresse non adherente 
5 sterile destinee & etre appliquSe directement au contact d'une plaie. 
Art antSrieur 

On connait depuis longtemps les avantages d'une interface 
grasse que Ton met en contact direct avec une piaie afin de fovoriser la 
cicatrisation, tout en assurant une separation entre ladite plaie et une 

10 compresse absorbante. Le Tulle Gras Lumifere, commercialism par la 
societe SOLVAY PHARMA, repr6sente Tun des produits frequemment 
utilises pour recouvrii les plaies cutanees. Ce produit, form6 d'une trame 
en viscose k mailies larges, enduite d'un corps gras a base de vaseline et 
de baume du P6rou presente cependant des inconvenients, tels que par 

is exemple, de frequentes adherences a la plaie, ou la perte de corps gras sur 
les outils de manipulation ou sur la plaie apres retrait du pansement. II 
existe egalement d'autres produits, commercialisms ou d£crits dans la 
litterature, susceptibles de remplir les memes fonctions que le Tulle gras 
precedemment cite. On connait par exemple le pansement de marque 

20 JELONET commercialise par la societe Smith et Nephew, qui est une 
gaze de coton imprfcgnee de paraffine, le pansement de marque ADAPTIC 
(Johnson et Johnson) qui est un tricot de viscose impregne d'une emulsion 
huile dans 1'eau ; ces differents produits ont un comportement assez 
proche du Tulle Gras Lumiere prdcedemment evoque. On connait aussi le 

25 produit de marque MEPITEL, commercialise par la societe 
M6LNLYCKE, correspondant au brevet EP 261167, qui est un filet 
extensible et 61astique reconvert d'un gel de silicones hydrophobe capable 
d'adherer a une peau seche ; ce produit reste cependant peu utilise en 
raison du prix eleve des gels de silicones et d'un pouvoir adhgsif 

30 important Parmi les documents publies dans un domaine proche, on peut 
citer EP 497 607 qui prdconise Tutilisation d'une resine adhesive 
hydrophile sur un pansement en filet, mais qui, comme le produit 
pr£c£dent, presente un pouvoir adh£sif important sur la peau 
p6riI6sionnelle et peut entrainer de ce fait un retrait douloureux du 

35 pansement. EP 521 761 decrit tin pansement cicatrisant constituS d'une 
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couche continue d'un dlastomere tribloc a sequence centrale saturee, 
fortement plastifie, qui forme un pansement occlusif, non adherent et trfcs 
hydrophobe. Dans un domaine proche, on peut citer aussi EP 567 704 qui 
decrit un pansement antiseptique forme d'un mat&riau hydrogel impregne 
5 dans une couche absorbante qui gonfle en presence d*humidite ; dans ce 
cas, il s'agit d'une couche continue qui semble prevue essentiellement 
pour faire un pansement sur des plaies non exsudatives et surinfectees. 
Dans un domaine duplication analogue, EP 420 841 dterit un 
pansement, pr6vu pour lib6rer un principe actif, forme d > une bande 

10 adhdsive sur laquelle sont coll6s des corpuscules constitues d'une matrice 
hydrophobe dans laquelle sont dispersdes des particules hydrophiles 
contenant le principe actif. EP 752 840 revendique un pansement forme 
d'un polymere thennoplastique form ant hydrogel qui est impregne dans un 
substrat fibreux. Le polymere susceptible de former un hydrogel est 

15 obtenu par copolymerisation de groupements hydrophobes et de 
groupements hydrophiles. Le produit obtenu par la copolymerisation est 
imprdgne dans les fils du substrat qui est constitue par exemple d'une gaze 
de coton. Le produit obtenu peut etre consid6re comme etant un polymere 
presentant un caractere hydrophobe et un caractere hydrophile 

20 predominant, de sorte que l'hydrogel soit fortement absorbant. On connait 
egalement selon EP 617938, un pansement compost d'une feuille 
occlusive et une couche de polymere discontinue contenant un 
hydrocolloide, le but recherche 6tant d'obtenir une absorption superieure 
et une prevention des fuites. 

25 Ces diffSrents produits ne donnent toutefois pas entiere 

satisfaction, soit en raison d'un prix 61eve, soit en raison de difficultes 
liees a la manipulation lors de la pose ou du retrait du pansement, soit 
encore parce que le r&ultat attendu, c'est-a-dire une cicatrisation r6guliere 
et rapide de la plaie, ne peut etre obtenue que tr&s difficilemenl. 

30 Sur ce dernier point qui est certainement le plus important, on 

sait que ia cicatrisation de la plaie ne peut 6voluer favorablement que si le 
pansement n'adhfere pas aux tissus nouvellement r6gen6r6s et que si les 
exsudats sont elimines tout en laissant la plaie humide. 

A l'usage, il apparait que les pansements de type Tulle Gras 

35 connus presentent le plus souvent une adhesion importante a la plaie, ce 
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qui entraine generalement un retrait douloureux du pansement et r6dnit 
considerablement la rapiditd de gudrison en raison des perturbations 
caus6es par ie retrait du pansement- On s'aper?oit par ailleurs que si la 
compresse est trop hydrophobe, la plaie a tendance a secher, et que, si la 
5 compresse est totalement hydrophile, la couche en contact avec la plaie 
gonfle, obture les 6ventuels passages menages dans la couche de contact et 
peut provoquer une maceration de la plaie. 

Dans le domaine medical, il apparait done comme souhaitable 
de disposer d'une compresse de contact avec la plaie qui soit parfaitement 
to anti-adherente sur les tissus r£g6neres, et qui maintienne des conditions 
d'humidite optimales favorables k la cicatrisation, tout en 6vitant le risque 
de maceration. 
Objet de l*invention 

Selon Tinvention, on propose une solution technique au 
15 probleme evoque par le moyen (Tune compresse non adherente sterile, du 
type comprenant un tissu flexible k mailles ouvertes, ledit tissu com- 
prenant des fils qui sont enrobes par un gel cohesif et non adherent de 
fagon a Iaisser les mailles essentiellement non obturees qui est caracterisfie 
en ce que le gel est forme d'une matrice elastomerique hydrophobe 
20 fortement plastififee et contenant, en feible quantit6, une dispersion de 
particules hydrophiles d'un hydrocolloide. 

Selon Tune des fbimes prefferfes de Tinvention, le materiau 
constituant le tissu est une fibre synth&ique a filaments longs ou continus 
et plus favorablement, un fil de polyester. 
25 Selon une autre forme preferee de Tinvention, la matrice 

hydrophobe est k base d'un elastomfcre tribloc de type S-EB-S a poids 
mol6culaire 61ev6. 

Selon encore une autre forme pref6rfe de Tinvention, 
T61astomere est plastifie a Taide d'un melange d'huile de paraffine et de 
v 30 vaseline dans une proportion d'au moins 65 % en poids du gel. 

Selon une autre forme pr6feree de Tinvention, Thydrocolloide en 
\ dispersion dans le gel est un sel de sodium de la carboxymethylceUulose. 

Description ditcdllie 

On s'est aper?u en effet que Taddition d'une petite quantity 
35 d'hydrocolloide en dispersion dans une matrice 61astom6rique hydro- 
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phobe, coh&ive et elastique, conf6rait a la surface du gel obtenu un 
caractere hydrophile venant se combiner au caractere hydrophobe de la 
matrice fortement plastifiee par une hiiile, mais n'induisait pas de pouvoir 
absorbant de l'ean. Ces proprietes hydrophobe et hydrophile, comparables 
5 k un caractere amphiphile de la surface du gel qui vient au contact direct 
avec la plaie, se traduisent par un resultat extremement favorable au 
processus de guerison de la plaie : un degre d*humidit6 optimal maintenu 
en surface et la presence de corps gras isolant la structure du pansement 
entrainent une cicatrisation phis rapide et une to tale non-adh6rence de la 

10 compresse sur la plaie. 

L'utilisation d'un gel cohesif, Slastique, stable en milieu 
hunride, permet de bien emprisonner les fils du tissu qui restent 
parfaitement isoles de la plaie aussi longtemps que la compresse reste en 
place ; on ne risque done a aucun moment d'etablir un contact direct entre 

15 le fil et les tissus reg6n£res, ce qui pourrait provoquer une inclusion de fil 
dans la cicatrice, avec pour consequence une destruction douloureuse des 
tissus au retrait du pansement. L' addition d'une quantite importante de 
plastifiant huileux permet de conferer des proprietes d'61asticit£ et de 
flexibility trfcs marquees a la matrice hydrophobe ; on obtient ainsi une 

20 compresse tres souple qui s'adapte bien a la surface a protfiger et qui ne se 
deteriore a aucun moment en raison d'une forte cohesion et d'une 
61asticite de la matrice superieure a Telasticit6 du fil enrob6. Par ailleurs, 
le plastifiant huileux, pr6ferentiellement obtenu a partir d'un melange 
d'huile minerale et de vaseline officinale, donne un aspect gras et des 

25 proprietes de non-adh6rence a la surface de la compresse ; il s'ensuit un 
contact direct tres limite entre r&astomfcre et la plaie, Tessentiel du 
contact se faisant par les composes huileux, mieux toleres que les 
polymfcres elastomeriques par les tissus vivants de la plaie. 

L'hydrocolloide disperse dans le gel en quantite relativement 

30 faible permet d'obtenir un caractere legferement hydrophile, sufBsant pour 
maintenir renvironnement humide favorable a la cicatrisation, mais 
inquffisflnt pour rendre le gel capable d'absorber beaucoup d'eau. En 
effet, ce pouvoir absorbant n'est pas souhaitable car il entrainerait un 
gonflement du gel qui provoquerait une obstruction progressive des 

35 ouvertures laissees dans la structure de la compresse. La compresse 
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devicndrait alors occlusive, supprimant ainsi La possibility d'eliminer les 
exsudats en entrainant un risque de maceration. 

Selon Tune des caracteristiques de Pinveniion, la compresse 
cicatrisante comprend un support forme d*un tissu de fils en materiau 
5 flexible et trfcs peu extensible et non elastique. Ce support se presente sous 
forme d'un tissu a mailles larges ouvertes et peut etre obtenu par des 
precedes de tissage ou de tricotage permettant de fonner des mailles 
ouvertes de taille r6guliere, carrees ou polygonales. Dans le cas d'un 
tissage, les mailles peuvent etre fixfies au moyen de fils de tour afin 

10 d'obtenir une bonne stability dimensionnelle. La dimension des mailles est 
telle que la surface unitaire des ouvertures est de Tordre de 0,5 a 10 mm 2 , 
preferentiellement 0,5 a 3 mm 2 , le taux d'ouverture du tissu (rapport de la 
surface ouverte sur la surface totale) 6tant de Tordre de 50 a 90 % . Le fil 
utilise pour fabriquer le tissu est pr6ferentiellement un fil continu k 

15 filaments, tres peu extensible et non elastique, 1' extensibility ou 1'allon- 
gement 6tant inffirieure a 35 %. Par fil continu a filaments, on entend un 
fil forme de un ou plusieurs filaments longs retords ; le choix de filaments 
longs pennet d'dviter les fibres courtes qui risquent de se detacher du 
support et venir se disperser pres de la surface de contact avec la plaie. 

20 Pour la meme raison, le matdriau constitutif des fils est de preference de 
type hydrophobe, de nature artificielle ou synfhetique ; ces constituants, 
comme par exemple les polyesters, les polyamides, les acetates de 
cellulose permettent d'obtenir des filaments longs et des fils presentant 
beaucoup moins de fibrilles que les fils obtenus k partir de fibres courtes 

25 par exemple. Le choix de certains mat£riaux synth&iques tels que des 
polyesters donne 6galement la possibility de thermofixer la structure a 
mailles larges du support, Le tissu a mailles larges est preferentiellement 
rdalise avec des fils de mfeme nature, mais on peut utiliser aussi des tissus 
fabriqu6s par exemple avec des fils de chaine et des fils de trame qui 
\ 30 seraient de nature difference. Enfin, un autre avantage des matgriaux tres 

peu extensibles et non elastiques, tels que les polyesters, est une mise en 
ceuvre plus facile pendant le procedS de recouvrement des fils du tissu par 
le geL 

Selon une autre caracteristique de Tinvention, le support en 
35 tissu est enrob£ d'un gel non adhdrent d'aspect gras de fagon a laisser 
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Iibre une majorit6 des ouvertures dudit support ; ce gel est compose d'une 
matrice 61astomerique thermoplastique tribloc hydrophobe fortement 
plastifiee a l'aide d'une huile ou d'un corps gras non miscible a l'eau, et 
contient une dispersion de particules hydrocoiloides. Cette association 

5 d'une matrice flexible elastique hydrophobe et de particules hydrocoi- 
loides hydrophiles en dispersion confere au pansement des proprietes 
extremement favorables a la cicatrisation : la matrice hydrophobe donne 
une bonne stabilite physique a la compresse qui pent rester en place sur la 
plaie plusieurs jours, sans migrer ou se disperser et sans adherer aux 

10 tissus fraichement regeneres, et la composante hydrophile permet de 
maintenir un degre d'bumidite favorable au processus de cicatrisation, en 
evitant un dessechement de la plaie et, en consequence, soit la formation 
d'une croute, soit une adherence du pansement a la plaie. 

De facon pratique, on choisit un elastomere thermoplastique de 

15 synmese hydrophobe de type tribloc, S-EB-S ou S-EP-S, c'est-a-dire 
forme par la copolymerisation de blocs de type polystyrene avec des blocs 
polyolefine du type polyetbylene-butylene ou poly ethylene-propylene. On 
choisit, pour obtenir une matiere hydrophobe conforme a l'invention, des 
elastomeres tribloc de type S-EB-S ou S-EP-S ayant un poids moleculaire 

20 moyen ou eleve, et une viscosite Brookfield au moms egale a 300 cp. 
(mesure faite a 25°C, pour une solution a 10 % dans le tolufene). 

Le choix particulier de ce type d'elastomere, associ6 a un 
plastifiant huileux permet d'obtenir un gel fortement cohesif et elastique, 
d' aspect gras et ne presentant pratiquement aucun pouvoir adh6sif (le 

25 pouvoir adhesif, mesure sur une plaque de verre, est inferieur a 8g/5cm). 

L' elastomere thermoplastique hydrophobe doit etre plastifid par 
addition d'un element huileux hydrophobe : on choisit pour cela une huile 
minerale ou vegetale presentant a la fois une bonne compatibilite avec les 
elastomeres precedemment decrits et une tolerance reconnue vis-a-vis des 

30 tissus de la peau. On utilise preferentjellement des huiles de paraffme de 
faible viscosite a base de composes paraffiniques et naphteniques ou des 
melanges d'huile de paraffme et de vaseline officinale. 

Parmi les produits convenant bien pour plastifier l'elastomere, 
on peut titer par exemple les huiles de paraffme commercialisees sous la 

35 marque ONDINA par la societe SHELL, plus particulierement l'huile 
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commercialisee sous la reference ONDINA 15, qui, en association avec 
une vaseline conforme a la pharmacopee franfaise, permet d'obtenir Tune 
des formulations pref£r6es de Tinvention. L'association de rfiastomere de 
type tribloc avec une huile plastifiante doit etre faite dans des proportions 

5 telles que Ton obtienne un gel hydrophobe extensible et 61astique 
presentant un allongement k la rupture d'au moins 200 % 9 avec un retour 
dlastique d'au moins 50 % . D'une fa?on generate, on pent obtenir un gel 
suffisamment coh6sif, tr6s souple et 61astique en plastifiant 100 parts 
d'elastomere avec 1000 k 2000 parts d'huile k faible viscosite et 0 k 400 

i o parts de vaseline, Un mode de realisation prefere correspond a 
l'association de 100 parts d'61astomere S-EB-S a poids moteculaire 6Iev6, 
comme par exemple le Kraton G 1651 commercialise par la society 
SHELL avec 1600 parts d'un plastifiant huileux hydrophobe compose de 
95 % d'huile de paraffine a faible viscosite et d6pourvue de d6riv6s 

15 aromatiques, et 5 % de vaseline conforme a la pharmacopee franpaise. 
Cet exemple est donne k titre indicatif, et un gel conforme peut bien sur 
etre obtenu en mettant en ceuvre des proportions differentes et des 
matieres difKrentes. 

Comme indiqu6 precedemment, on ajoute des particules fines 

20 hydrophiles d'un hydrocolloide en dispersion dans la matrice hydrophobe 
decrite ci-dessus. Par hydrocolloide, on entend ici les composes connus de 
Thomme de Tart aptes a absorber de Feau ; panni ceux-ci, on peut citer 
essentiellement la pec tine, les alginates et la carboxymethylcellulose, cette 
derniere etant, sous forme de sel de sodium, preferee pour r6aliser 

25 Tinvention. L'hydrocolloide doit Stre sous forme solide et fmement divis6, 
par exemple sous forme d'une poudre dont la granulometrie moyenne est 
inferieure k 100 pm et mieux, infdrieure k 50 Jim. La quantit6 d'hydrocol- 
loifde entrant dans la formulation du gel depend du type d'hydrocollolde 
employe. H est remarquable cependant qu'une faible quantite de ce 
\ 30 compose apporte au gel un caractere jiydrophile suffisant pour m a int e n i r 

un environnement humide favorable k la cicatrisation, en empechant un 
dessechement de la plaie qui pourrait conduire k une adherence du 
pansement. Dans le cas de I'utilisation de carboxym6thylcellulose sodique 
(CMC) Faddition de 2 a 3 % seulement de CMC permet d'obtenir un gel 

35 presentant un etat de surface restant 16gerement humide et glissant en 
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presence d'une plaie. Des quantites sup6rieures k 20 % perturbent le 
caractere cohesif du gel, accentuent exager6ment le caractere hydrophile 
et ne permettent pas d'am61iorer le resultai attendu tout en augmentant le 
risque d'un gonflement de la matrice et, par suite, d'obturation des 
5 ouvertures de la compresse. En pratique, l'hydrocolloide, sous forme 
d'une poudre fine, est integre a raison de 3 a 20 % (en masse, par rapport 
a la masse de la matrice hydrophobe) dans la matrice hydrophobe pendant 
la phase de malaxage a haute temperature et se trouve ainsi disperse de 
fe^on homogene dans le geL Le melange intime de l'&astom&re plasttfi6 

10 hydrophobe formant une matrice dans laquelle est disperse Thydrocolloide 
permet d'obtenir les proprietes caracteristiques du gel amphiphile, capable 
de mainterrir un enviroimement humide suffisant sans avoir le caractere 
absorbant des melanges fortement charges en hydrocolloides. Selon une 
variante du procedfe, le gel hydrophobe peut etre formule de fagon 

15 independante sans hydrocollolde, enduit sur le support de fa$on k enrober 
les fils et laisser les ouvertures de mailles non obtur6es et, alors que le gel 
est encore chaud, on projette les fines particules d'hydrocolioide sur la 
surface du gel. Selon cette variante du procdde, une quantity de Pordre de 
0,2 a 0,5 % en poids d'hydrocolioide est suffisante pour obtenir une 

20 compresse non adh6rente possedant un caractere amphiphile en surface et 
montrant un comportement satisfaisant sur une plaie humide, Ce proc6d6 
permet egalement de r£aliser une compresse asymetrique en ne projetant 
les particules d'hydrocolioide que sur la face destinte k fetre exposee au 
contact direct de la plaie : on obtient de cette fason une compresse ayant 

25 une face hydrophile et une face hydrophobe. 

De fapon pratique et classique, la composition comprend 
egalement un ou plusieurs antioxydants ou stabilisants tels que par 
exemple des compos6s phenoliques vendus sous la marque IRGANOX par 
la soci&fi CIBA GEIGY. 

30 II est egalement possible d'ajouter des principes actifs k la 

formulation du gel si Ton souhaite ajouter un effet thfrapeutique 
particulier aux proprietes cicatrisantes de la compresse. On peut pour cela 
disperser dans le gel des composes ayant des proprietes antiseptiques 
comme par exemple la sulfadiazine argentique, des antibiotiques comme 

35 par exemple la n6omycine ou la polymyxine, des anti-inflammatoires non- 



WO 00/16725 



9 



PCT/FR99/02173 



stgroidiens on steroidiens comme par exemple 1'acetonide de 
triamcinolone. 

Selon 1'un des modes preferes de realisation de I'invention, on 
enduit d'un gel un tissu a mailles larges de fagon a enrober les fils du tissu 

5 en laissant une majority des mailles non obstruee. 

Comme indique prfecedemment, on utilise un support tiss6 ou 
tricotd presentant des mailles larges rectangulaires, carries ou polygonales 
dont Pouverture correspond sensiblement k 4 k 20 mailles par cm, le tissu 
ayant un taux d'ouverture (rapport des surfaces ouvertes sur la surface 

io totale) de 50 a 90 %• Le fil utilis6 pour obtenir le support est de 
preference fii continu a filaments, et on choisit, pour r6aliser les 
exemples preffcres de ^invention, des fils en materiau artificiel ou 
synthStique, a caractfere hydrophobe et d* extensibility infdrieure a 35 %. 
La nature du fil est, par exemple, un polyester de type polyethyl- 

is ter6phtalate, un polyamide ou un acetate de cellulose ; on utilise de 
preference un tissu k mailles larges thermofixees en fils continus de 
polyester (Tergal ou polyethylt&repbtalate), par exemple des tissus 
commercialises sous le nom de marquisette, grammant environ 30 k 
80 g/m 2 . Ces tissus pratiquement non extensibles dans les directions 

20 chaine ou trame presentent l'avantage de se travailler plus facilement que 
les tissus dlastiques et on obtient un enrobage plus r6gulier des fils. 

Le gel non adherent est obtemi pr6f6rentiellement par malaxage 
a chaud sans solvant (procedS dit hot-melt), en melangeant l'61astom6re 
avec le plastifiant huileux, les antioxydanls, et puis en ajoutant Thydrocol- 

25 loide en poudre fmement divisee. Si des principes actifs sont pr6vus, 
ceux-ci sont ajoutes en dernier. 

Le procedd d'endnction du tissu par le gel doit pennettre de 
bien emprisonner les fils dans le gel, tout en laissant une majority 
d'ouvertures non obturees par le gel. Selon la structure du support utilise, 
* 30 la quantite de gel utilis6e sera d'environ 50 k 300 g/m 2 , et preferentiel- 

lement 60 k 160 g/m 2 . Compte-tenu des composants du gel, Tenduction 
est faite k chaud, sans solvant, selon un procedS continu dans lequel la 
bande de tissu est dirigee sur un premier cylindre d'enduction recouvert 
d'une couche de gel en fusion d*6paisseur pr6d6tenninee par un racle, 

35 puis sur un second cylindre qui 61imine le gel compris dans les ouvertures 
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des mailles. La bande ainsi recouverte de gel uniquement au niveau des 
fils est ensuite refroidie dans une zone de ventilation ascendante afin que 
le gel ne coule pas et reste rSparti regulierement autour des fils* Si 
necessaire, on prdvoit un systeme k jet d'air laminaire qui peut k la fois 
5 corriger la repartition du gel autour des fils et dfiboucher les ouvertures de 
mailles qui n'auraient pas ete ouvertes a Tfitape pr6c6dente du proc6d6. 

Selon une variante de ce proced£, on fait passer la bande de 
tissu dans un bain de gel fondu & 140-150°C ; la bande recouverte de gel 
fondu est ensuite pass6e entre deux cylindres fixes presses Tun contre 

10 Tautre avec un ecartement predetermine de fagon a filiminer l'excedent de 
gel. La quantity de gel restart sur les fils depend essentiellement de 
Tecanement impost entre les cylindres fixes. La bande recouverte est 
ensuite refroidie et traitee de fogon analogue au proc&te pr6c6dent. 

La bande de compresse non adh6rente refroidie est ensuite 

15 recouverte de deux films de protection, par exemple des films fins en 
polyester. En raison du caractfere non adherent de la bande de compresse, 
ces films ne necessitent pas de traitement antiadhfirent et n'ont pour 
fonction que de faciliter Textraction de Temballage principal et la 
manipulation lors de la mise en place sur la plaie. La bande est ensuite 

20 d6coup6e en compresses individuelles suivant des dimensions adaptfes a 
Tutilisation, conditionnee en sachets Stanches et st6rilis6e. 

La compresse non adhfrente selon Tinvention peut 6tre utilisee 
de fa?on analogue aux interfaces connues actuellement teiles que par 
exemple le Tulle Gras Lumiere. De fa?on classique, la compresse est 

25 placee en contact direct avec la plaie et peut etre utilis6e en simple ou 
multiple couches : la souplesse du support et du gel pennet de bien 
appliquer la compresse sur toute la surface de la plaie, en dSbordant sur le 
pourtour jusqu'i la peau saine. La compresse stfrile est ensuite recouverte 
d'un tampon absorbant si la plaie est fortemenl exsudative et 1'ensemble 

30 est maintenu en place par une bande ou un ruban adhSsif qui vient se fixer 
sur les zones peripheriques de peau saine eloignees de la plaie. Le 
pansement ainsi realis6 peut rester en place de fa$on prolongee : en effet, 
le gel hautement coh6sif ne se dSsintegre pas et la presence d'une quantite 
fiaible d'hydrocolloldes maintient en surface de la plaie un degr6 

35 d'humidite suffisant pour empecher celle-ci de s6cher. De plus, en raison 
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du caractere non adherent du gel utilise, on peut, pratiquement sans 
risque, retirer le tampon absorbant qui n'adhere pas au gel sans dfiplacer 
la compresse sterile, pour contrdler revolution de la plaie. Bien que la 
compresse soit transhicide, ce qui autorise 1'examen de la plaie par 

5 transparence, il peut etre necessaire de retirer 6galement cette compresse 
pour effectuer un contrdle visuel plus precis ou pour proceder a un 
traitement medicamenteux direct de la zone en cours de cicatrisation : ce 
retrait se fait facilement sans douleur et sans endommager les tissus 
nouvellement regener6s car le gel n'adhere ni a la surface de la plaie, ni k 

10 la peau peril&ionnelle. De plus, en raison d'une forte cohesion du gel 
dans lequel les fils du tissu sont emprisonnes et la presence de CMC qui 
maintient un milieu legferement humide, le retrait de la compresse peut se 
faire de fa$on integrate, sans laisser de particules ou de corps gras comme 
cela se produit avec certains produits actnellement commercialises. Le 

is nettoyage de la plaie se trouve par consequent nettement facOitg. Avec 
tous ces avantages que sont une excellente cohesion associee a un 
caractere non adherent sur surface humide et sur peau seche, on reunit les 
meilleures conditions favorables au processus de cicatrisation de la plaie. 
Les exemples de realisation suivants permettent de mieux apprdcier la 

20 portee de Tinvention, mais ne doivent pas etre consid£r£s comme 
limitatife. 
Exemple \ 

On prepare le gel par malaxage a 150°C de 8 kg d'huile de 
paraffine (ONDINA 15 commercialisde par la soci6t£ SHELL), 1 kg (soit 
25 environ 5 % de masse totale du gel) d'elastomere S-EB-S a haut poids 
moteculaire (KRATON G 1651 commercialise par la societe SHELL) et 
25 g d'antioxydant (ERGANOX 1010). Quand le melange est homogene, 
on ajoute 1 kg (soit environ 5 % de la masse du gel) de vaseline (quality 
conforme a la pharmacopee franpaise ou Codex) et 7,2 kg (soit au total 
x 30 75 % environ de la masse du gel) d'huile ONDINA 15. Aprils 30 minutes 

de malaxage la temperature est abaissee a 130-135°C et on ajoute 3,04 kg 
(soit 15 % environ de la masse de gel) de carboxym&hylcellulose sodique 
(ref. 7H4XF commercialism par Aqualon). Apres 40 minutes de melange, 
le gel peut etre utilise pour enrober les fils du tissu. Le tissu utilise est une 
35 marquisette thennofixee en fils de polyester (poly ethy It6r6phtalate) , 
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33 decitex en chaine et en trame, presentant des mailles carrees dont 
rouverture est environ 0,8 a 1 mm 2 ; le grammage du tissu est environ 
45 g/m 2 (ce tissu est fabrique par la soci6t6 TEXINOV). Le tissu est 
enrob6 d'une couche de gel par passage dans un bain de gel fondu k 135- 
5 145 °C, puis l'excedent est 61imine par passage entre deux cylindres fixes 
dont I'ecart est pr6determin6 en fonction du resultat recherchd. La 
compresse en bande est ensuite refrokiie par un courant d'air froid 
ascendant. La quantity de gel deposee sur les fils du tissu est environ 
130 g/m 2 . La bande refroidie est complex6e avec un film protecteur en 
10 polyester d'epaisseur 23 jim sur cbacune de ses faces, puis d£coup£e en 
feuilles pour former des compresses, chacune 6tant conditionnee dans une 
pochette etanche et sterilisee sous rayonnement 0. 
Exemple 2 

On utilise un tissu et un gel identiques k V exemple 1, mais les 
is machines sont reglees pour obtenir une bande comprenant 60 g de gel par 
m 2 . 

Exemple 3 

On realise une compresse sterile analogue a 1' exemple 1, k 
r exception de l'hydrocolloide qui, au lieu d'etre la carboxym6thyl- 
20 cellulose sodique est un alginate de propylene glycol commercialism sous 
la reference PROTANAL ester SDLB par la societe PRONOVA 
BIOPOLYMER* 
Exemple 4 

On fabrique une compresse de fapon analogue a r exemple 1 , k 
25 r exception des quantit6s de plastifiant qui sont respectivement de 13,2 kg 
d'huile de paraffine ONDINA 15 (soit environ 65 % de la masse totale du 
gel) et 3,04 kg de vaseline codex A (soft environ 15 % de la masse du 
gel)- 

Example 5 

30 On prepare une compresse.de fa$on analogue a Fexemple 1, a 

I'exception de Felastomere qui est ici un melange de 600 g de Kraton G 
1651 et 400 g de Kraton G 1652. 
Exemple 6 

La compresse est preparee a partir d'un gel de formulation 
35 analogue k celui decrit dans Fexemple 1 mais le tissu utilise est une gaze 
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de viscose a mailles rectangulaires commercialism par la societe 
MOLYPHARM sous la reference 548. La quantite de gel deposee sur les 
fils du tissu est d'environ 180 g/m 2 . 
Exempt 7 

5 La compresse est fabriquee de fa^on analogue a Texemple 1, & 

Fexception de 1'elastomfcre qui est ici un elastomere de type S-EP-S k haut 
poids molfeculaire de reference SEPTON 4055 obtenu aupres de la soci6t6 
KURARAY. Les quantites mises en ceuvre sont les memes que dans 
Texemple 1. 

io Esesple ft 

La compresse est rdalisee de fa?on analogue a l'exemple 5, a 
r exception du gel elastomerique auquel on ajoute, en fin de malaxage, 
200 g de sulfadiazine argentique en poudre finement divisee. Ce principe 
actif apporte des proprietes antiseptiques k la compresse. 

15 Le pouvoir cicatrisant et la commodit6 d'utilisation des 

compresses de pansement selon r invention ont et£ lvalues et compares a 
des produits existants et couramment utilis6s pour proteger et soigner des 
plaies. L'etude a 6te faite sur plaie dermo-epidermique chez le cobaye. 

Pour conduire ces essais, on a realisd une plaie dermoepider- 

20 mique carree de 9 cm 2 sur le flanc de chaque cobaye (5 animaux par 
groupe) en laissant en place le muscle peaucier, Les compresses stdriles k 
etudier sont appliquees sur la plaie et recouvertes par une gaze sterile et 
une bande adhesive. Le pansement est renouvele tous les deux jours en 
d6but de traitement, puis tous les trois jours. L'dvolution de la cicatrix 

25 sation est ainsi suivie pendant 22 jours. L'efficach& de chacune des 
compresses est 6valuee en suivant, selon une grille de criteres etablie 
pr6alablement, rhumidite du pansement, son adherence a la plaie, le 
caractere inflammatoire ou hSmorragique et le degr6 de cicatrisation de la 
plaie. 

30 L' etude a 6t6 conduhe comparativement sur trois exemples 

r6alis6s selon Tinvention et deux produits disponibles dans le commerce, 
Les resultats sont les suivants : 

■ avec la compresse selon Texemple 1 pr6c6demment d6crit, une plaie 
est totalement cicatrisee apres 22 jours, trois plaies sont presque 
35 cicatrisees et la derniere plaie presente une surface faible (0,1 cm 2 ) 
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non cicatrisee. Aucune adherence du pansement n'a ete observee tout 
au long du traitement, aucune inclusion n'a ete relevee et le 
pansement se desseche legerement 

■ avec la compresse selon Texemple 2, une plaie est totalement 
5 cicatrisee apres 19 jours, trois plaies sont cicatrixes aprfes 22 jours 

et la derniere plaie pr6senie une surface faible (0,5 cm 2 ) non 
cicatrisee. Aucune adh6rence du pansement et aucune inclusion n'ont 
ete observ6es pendant toute la duree du traitement. Le pansement 
reste bien humide en debut de traitement et se dessfeche un peu en fin 
10 de traitement. 

■ avec la compresse selon Texemple 6, aucune plaie n'est cicatrisee 
aprfes 22 jours, Tune est txbs proche de la cicatrisation, les autres 
presentent une surface faible (0,5 a 0,6 cm 2 ) non cicatrisee. Le 
pansement pr£sente de tres rares cas d'adherence faible a la plaie, 

is mais aucune inclusion n*est apparue. Le pansement se dessfeche 

legerement a tous les stades de la cicatrisation. 

■ Le premier produit de comparaison est un tulle gras du commerce, 
compose d'un tissu de viscose enduit de vaseline et contenant 
environ 1 % de baume du P6rou (selon la description figurant au 

20 dictionnaire Vidal 1998), avec lequel deux plaies sont cicatris6es 

apres 22 jours de traitement et les trois autres plaies sont de taille 
moyenne (0,6 a 1 cm 2 ). Avec ce produit, on relfeve une adherence 
syst£matique a la plaie, notamment pendant les 15 premiers jours, 
ainsi que des inclusions pendant les 6 premiers jours. Le pansement 

25 se dess&che nettement tout au long du traitement. 

■ Le second produit de comparaison est une compresse du commerce 
forme d'un tricot de viscose impr6gn6 d'une emulsion hufle dans eau 
(selon la monographic figurant au dictionnaire Vidal 1998) ; avec 
cette interface, aucune plaie n'est cicatrisee apres 22 jours, deux sont 

30 en cours de cicatrisation avancee (la plaie residuelle repr&enle 0 T 1 k 

0,3 cm 3 ) et deux sont encore grandes (environ 1 cm 2 ). On note des 
adhSrences assez frequentes du pansement pendant les 15 premiers 
jours, mais tres peu de cas d'inclusions, Le pansement presente un 
aspect sec tout au long du traitement. 
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A la lumiere de ces differents essais, il appaiait que les 
compresses st6riles selon r invention, notamment lorsque celles-ci 
intfcgrent un tissu en fibres synthetiques hydrophobes, permettent de feire 
cicatriser les plaies plus rapidement. De plus, en raison de ia non- 
5 adherence du pansement a la plaie et & la peau p6ril6sionnelle, elles 
permettent en toute circonstance un changement de pansement non 
douloureux et bien plus confortable pour le patient. 
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REVENDICATIONS 



5 1 . Compresse non adhfirente sterile, comprenant un tissu flexible a 

mailles ouvertes, ledit tissu comprenant des fiis qui sont enrobes par un 
gel cohfisif et non adhfirent de fagon k laisser les mailles essentiellemenl 
non obturfies, caracterisfie en ce que les fils sont k filaments contimis peu 
extensibles et le gel est forme d'une matrice filastoxnfirique hydrophobe 

10 fortement plastififie et contenant en dispersion une faible quantxte de 
particules hydrophiles d'un hydrocolloide. 

2 . Compresse pour pansement selon la revendication 1 , 

caracterisfie en ce que le tissu est forme de fils a filaments contimis peu 
extensibles et non elastiques. 

15 3 fc Compresse selon les revendications 1 ou 2, caractfirisee en ce 

que les fils constituant le tissu sont de nature hydrophobe, 
4- Compresse selon la revendication 3, caractfirisee en ce que les 

fils constituant le tissu sont en polyester, notamment du 
polyfithyltfirephtalate- 

20 5. Compresse selon la revendication 1, caracterisfie en ce que la 

matrice elastomerique hydrophobe est constituee d'un filastomfere tribloc 
de type S-EB-S ou S-EP-S a poids molficulaire Sieve, plastififi au moyen 
d'une huile de paraffine ou d f un melange d'huile de paraffine et de 
vaseline. 

25 6. Compresse selon la revendication 5, caractfirisee en ce que la 

matrice elastomerique du gel comprend 100 parties d'un filastomfere 
tribloc de type S-EB-S a haut poids molficulaire pour 1000 k 2000 parties 
de plastifiant huileux a base d'huile de paraffine et 0 i 400 parties de 
vaseline officinale. 

30 7. Compresse selon la revendication I, caractfirisee en ce que 

Thydrocolloide est la carboxymethylcelhilose sodique. 
8. Compresse selon la revendication 1, caracterisfie en ce que 

rhydrocoiloide est un alginate de propylfineglycoL 



WO 00/16725 



17 



PCT/FR99/02173 



9. Compresse selon Tune des revendications 7 ou 8, caracterisee 
en ce que rhydrocollolde est present a raison de 3 a 20 % du poids du 
gel. 

10. Compresse selon Tune quelconque des revendications 
5 prec6dentes, caracterisee en ce que le gel contient en outre un principe 

actif. 

11. Compresse selon la revendication 10, caracterisee en ce que le 
principe actif est un antiseptique, un antibiotique ou un anti- 
inflammatoire. 

io 12. Precede continu de fabrication d'une compresse selon Tune des 
revendications precedenles, caracteris£ en ce qu'il consists £ immerger 
une bande de tissu k mailles ouvertes fait de fils non extensibles, dans un 
bain de gel fondu, la faire passer entre deux cylindres fixes d , 6cartement 
predetermine, a refroidir la bande dont les fils sont recouverts du gel et i 

15 dScouper, conditionner, steriliser la bande pour en faire des compresses 
indxviduelles. 



